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Maschinen- & Anlagenbau CNC Fertigungstechnik
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Brainstorming
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Hierarchien

ENGINEERING — PROJEKTIERUNG

Angebotsphase

== Unsere Projektleiter

Uber Angebotserstellung bis
zur Maschinenabnahme und
Inbetriebnahme bei unseren

Kunden vor Ort.

begleiten Sie bei allen
Fragen und Heraus-
forderungen wahrend des
gesamten Prozesses.

Konstruktion

effiziente
Kommunikation

== (b einzelnes Bautell
oder eine vollstandige
Produktionsanlage
— unser Team stellt sich
gerne lhren Anforderungen



ENGINEERING — KONSTRUKTION

=| = Idee und Entwurf auf Grundlage
= ihren Vorgaben
- -
12 Reproduktion und Aufbereitung Technologieberatung

Konstruktionsarbeitsplatze
Konzeptionierung

Machbarkeitsstudien

Bauteiloptimierung

ZwOlf CAD Konstruktions- Service, alte oder system- _

arbeitsplatze mit SolidWorks. neutrale CAD Daten flr CAD-Konstruktion
Reproduktion neu

Unterstiitzun durch Techno- aufzubereiten oder mit Erstellen normgerechter

logieberatung, CAD- beliebigen Anderungen Zeichnungen

Konstruktionen oder anzupassen.

Bauteiloptimierungen. Dokumentation



ENGINEERING - ELEKTROTECHNIK

Hardwareplanung

Stromlaufplane- und Klemmplane

SPS Programmierung

Schaltschrankfertigung

Inbetriebnahme und Tests

Dokumentation




PRODUKTION - WASSERSTRAHLSCHNEIDEN

Flexible Fertigung durch «= Technische Daten:
schnelles und préazieses max. MaterialgroBe

Wasser-Strahl- 2000 x 4000 x 60 mm Lo
Schneidsystem.

2000 mm

Viele verschiedene Formen
und Materialien kdnnen in
kurzer Zeit bearbeitet
werden.

60 mm




PRODUKTION - CNC EINZELFERTIGUNG

g

3D-CAD/CAM
? Programmierung
—]

Drehbearbeitung

I =

Frasbearbeitung

o

.| =~ Technische Daten:

14 Bearbeitungsmaschinen
BauteilgroBe bis

5000 x 1100 mm bearbeitbar

4 o



PRODUKTION — MONTAGETECHNIK

Mechatronik An zwolf Montage-
r 4

arbeitsplatzen werden
die Kundenprojekte von &
unseren Mitarbeitern ,*’

Hydraulik :
y fachgerecht fertlggestellt‘.» ”
o -
Pneumatik Qualitatspriifung der
Schweil3- und
PrUfvorrichtungen durch
Industriemontage Vermessung mittels -
y — 4 FARO-3D-Messarm. [ =

2

~= Service:
Vermessen von Bauteilen
oder Baugruppen, um
daraus ein 3D CAD
Modell zu erstellen.

‘ YerrwmmE 3=



seit 2004

PRODUKTION - CNC SERIENBEARBEITUNG

30 Maschinen in Werk
Il (CNC-Bearbeitungs-
& Drehzentren)

o L , e Qualitatsmanagement
CNC Lohnbearbeitung Bearbeitung von 1.000
seit 2004 bis 1,5 Mio. Stick
Guss- und I'Zf CNC Serienfertigung seit 2008
Schmiedeteile. zertifiziert nach DIN EN ISO 9001

Qualitatsmanagementsystem.

I'Zf Selbstverstandlichkeit die ge-
fertigten Teile entsprechend zu
prufen und zu dokumentieren.

I'Z{ Klimatisierter Feinmessraum
mit Messtechnik.




Ausstattung:
Schwei\[g?ggi\;ve? .&_
T Fronius
SchweiBaggregat
Yaskawa

Dreh-Kipp-Tisch

i3

ROBOTER — SIMULATIONSSTAND

== Ein besonderer Service:

Machbarkeitsstudien von
SchweiBprodukten, sowohl
mittels Software als auch am
realen Produkt.

Testen von gefertigten
Schweif3vorrichtungen
unter annahernd reelen
Bedingungen.

Ob Prototypen, Einzel- oder
Serienteile, kontaktieren Sie
uns, unsere Mitarbeiter
beraten Sie sehr gernel!
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Schiler und Studenten —
Berufe unter der Lupe

Schilerpraktikum

Mit einem Praktikum bieten wir
Schuiler*innen die Moglichkeit tiefere
Einblicke in die Berufswelt.

Vorpraktikum

An einigen Fachhochschulen und
Universitaten ist das Vorpraktikum
eine Aufnahmebedingung zur
Immarikulation. Viele Abiturienten
und Abiturientinen nehmen diese
Gelegenheit war, um im Vorpraktikum
herauszufinden, ob der Studiengang
zu lhnen passt.

Praxissemester

Studentinnen und Studenten des
Fachbereichs Maschinenbau &
Mechatronik bieten wir an, das
praktische Studiensemester
(Praxissemester) bei Amkon in den
verschiedenen Abteilungen

zu absolvieren.

Bachelorarbeit

Am Ende des Studiums stellen wir,
wenn moglich, unseren Praktikanten
des Praxissemesters Themen fur |lhre
Abschlussarbeit (Beachelorarbeit)
zur Verfugung.

KARRIERE

Ausbildung
Mechatroniker/-in
Industriemechaniker/-in
Elektroniker/-in fur Betriebstechnik
Zerspanungsmechaniker/-in
Fachkraft fur Metalltechnik
Maschinen- und Anlagenfthrer/-in

Techn. Produktdesigner/-in
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AMKON GmbH - Gewerbepark Garham 2 - 94544 Hofkirchen
Tel.: 08541 90341-0 Fax: 08541 90341-100- info@amkon-gmbh.com
www.amkon-gmbh.com
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